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Die Deutsche Akkreditierungsstelle bestatigt mit dieser Akkreditierungsurkunde der

Element Materials Technology Hamburg GmbH
Tempowerkring 11, 21079 Hamburg

dass ihre Priiflaboratorien

Tempowerkring 11, 21079 Hamburg
Lahnstralle 26, 45478 Miilheim a. d. Ruhr
Siemensstralle 17, 73733 Esslingen

die Mindestanforderungen gemaR DIN EN ISO/IEC 17025:2018 fir die in den nachfolgend
aufgeflihrten Teil-Akkreditierungsurkunden niher spezifizierten
Konformitdtshewertungstatigkeiten erfullt.

Dies schliel3t zusdtzliche bestehende gesetzliche und normative Anforderungen ein,
einschlieflich solcher in relevanten sektoralen Programmen.

D-PL-11166-01-01
D-PL-11166-01-02

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISQ/IEC 17025 sind in einer fur
Priiflaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Ubereinstimmung mit
den Prinzipien der DIN EN 150 9001.

Diese Akkreditierung wurde gemalR Art. 5 Abs. 1 Satz 2 VO (EG) 765/2008, nach Durchfliihrung
eines Akkreditierungsverfahrens unter Beachtung der Mindestanforderungen der

DIN EN ISO/IEC 17011 und auf Grundlage einer Bewertung und Entscheidung der eingesetzten
Akkreditierungsausschiisse ausgestellt.

Diese Akkreditierungsurkunde besteht aus diesem Deckblatt, der Rlickseite des Deckblatts
und der dazugehdrigen Anlage. Sie gilt nur in Verbindung mit den oben aufgefiihrten
Teil-Akkreditierungsurkunden und den dort in Bezug genommenen Bescheiden.

Registrierungsnummer der Ak itierungsurkunde: D-PL-11166-01-00

Berlin, 07.09.2022 Im
Abteilungs| ng

Diese Urkunde gibt den Stand zum Zeitpunkt des Ausstellungsdatums wieder, Der jeweils aktuelle Stand der giiitigen und
Uberwachten Akkreditierung ist der Datenbank akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle zu entnehmen
(www.dakks.de).

Siehe Hinwelse auf der Rickseite



Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

Standort Berlin Standort Frankfurt am Main Standort Braunschweig
Spittelmarkt 10 Europa-Allee 52 Bundesallee 100
10117 Berlin 60327 Frankfurt am Main 38116 Braunschweig

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH (DAkkS) ist die beliehene nationale Akkreditierungsstelle der
Bundesrepublik Deutschland gemaR § 8 Absatz 1 AkkStelleG i. V. m. § 1 Absatz 1 AkkStelleGBV.

Die DAKKS ist als nationale Akkreditierungsbehdrde gemaR Art. 4 Abs. 4 VO (EG) 765/2008

und Tz. 4.7 DIN EN 1SO/IEC 17000 durch Deutschland benannt.

Die Akkreditierungsurkunde ist gemaR Art. 11 Abs. 2 VO (EG) 765/2008 im Geltungsbereich dieser
Verordnung von den nationalen Behérden als gleichwertig anzuerkennen sowie von den
WTO-Mitgliedsstaaten, die sich in bilateralen- oder multilateralen Gegenseitigkeitsabkommen
verpflichtet haben, die Urkunden von Akkreditierungsstellen, die Mitglied bei ILAC oder IAF sind, als
gleichwertig anzuerkennen.

Die DAKKS ist Unterzeichnerin der Multilateralen Abkommen zur gegenseitigen Anerkennung der
European co-operation for Accreditation (EA), des International Accreditation Forum (IAF) und

der International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC).

Der aktuelle Stand der Mitgliedschaft kann folgenden Webseiten entnommen werden:

EA: www.eluropean-accreditation.org
ILAC:  www.ilac.org
IAF: www.iaf.nu

Diese Akkreditierungsurkunde ist Eigentum der Deutschen Akkreditierungsstelle.
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Deutsche
Akkreditierungsstelle

Deutsche Akkreditierungsstelle

Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-00
nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018

Giiltig ab: 07.09.2022
Ausstellungsdatum: 07.09.2022

Inhaber der Akkreditierungsurkunde:

Element Materials Technology Hamburg GmbH
Tempowerkring 11, 21079 Hamburg

Mit ihren Priiflaboratorien

Tempowerkring 11, 21079 Hamburg
LahnstralRe 26, 45478 Miilheim a. d. Ruhr
Siemensstralle 17, 73733 Esslingen

Das Priflaboratorium erflllt die Mindestanforderungen gemaf DIN EN 1SO/IEC 17025:2018 und
gegebenenfalls zusatzliche gesetzliche und normative Anforderungen, einschliefdlich solcher in
relevanten sektoralen Programmen, um die in den nachfolgend aufgefiihrten Teil-
Akkreditierungsurkunden ausgewiesenen Konformitatsbewertungstatigkeiten durchzufiihren:

D-PL-11166-01-01
D-PL-11166-01-02

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN I1SO/IEC 17025 sind in einer flr
Priiflaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Ubereinstimmung mit den
Prinzipien der DIN EN 150 9001.

Diese Urkundenanlage gilt nur zusammen mit der schriftlich erteilten Akkreditierungsurkunde und gibt den Stand zum
Zeitpunkt des Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand der giiltigen und (iberwachten Akkreditierung ist der
Datenbank akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle zu entnehmen (www.dakks.de)

Seitelvon1l



( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

Akkreditierung %

Die Deutsche Akkreditierungsstelle bestatigt mit dieser Teil-Akkreditierungsurkunde der

Element Materials Technology Hamburg GmbH
Tempowerkring 11, 21079 Hamburg

dass ihre Priiflaboratorien

Tempowerkring 11, 21079 Hamburg
LahnstraRBe 26, 45478 Miilheim a. d. Ruhr
SiemensstralRe 17, 73733 Esslingen

die Mindestanforderungen gemaR DIN EN ISO/IEC 17025:2018 fiir die in der Anlage zu dieser
Urkunde aufgefihrten Konformitdtsbewertungstatigkeiten erfillt.

Dies schlieRt zusatzliche bestehende gesetzliche und normative Anforderungen ein,
einschliellich solcher in relevanten sektoralen Programmen.

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer flr
Priflaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Ubereinstimmung mit
den Prinzipien der DIN EN 150 9001.

Diese Akkreditierung wurde gemaR Art. 5 Abs. 1 Satz 2 VO (EG) 765/2008, nach Durchfiihrung
eines Akkreditierungsverfahrens unter Beachtung der Mindestanforderungen der

DIN EN ISO/IEC 17011 und auf Grundlage einer Bewertung und Entscheidung durch den
eingesetzten Akkreditierungsausschuss ausgestellt.

Diese Teil-Akkreditierungsurkunde gilt nur in Verbindung mit dem Bescheid vom 07.09.2022 mit
der Akkreditierungsnummer D-PL-11166-01.

Sie besteht aus diesem Deckblatt, der Riickseite des Deckblatts und der folgenden Anlage mit
insgesamt 8 Seiten.

Registrierungsnummer der Teil-Akkreditierungsurkunde: D-PL-11166-01-01
Sie ist Bestandteil der Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-00.

Berlin, 07.09.2022

Diese Urkunde gibt den Stand :um Zeitpunkt des Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand der giiltigen und
iberwachten Akkreditierung ist der Datenbank akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle zu entnehmen
(www.dakks.de).

Siehe Hinweise auf der Ruckseite



Deutsche Akkreditierungsstelle

Standort Berlin Standort Frankfurt am Main Standort Braunschweig
Spittelmarkt 10 Europa-Allee 52 Bundesallee 100
10117 Berlin 60327 Frankfurt am Main 38116 Braunschweig

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH (DAKKS) ist die beliehene nationale Akkreditierungsstelle der
Bundesrepublik Deutschland gemiR § 8 Absatz 1 AkkStelleG i. V. m. § 1 Absatz 1 AkkStelleGBY.

Die DAKKS ist als nationale Akkreditierungsbehérde gemaR Art. 4 Abs. 4 VO (EG) 765/2008

und Tz. 4.7 DIN EN ISO/IEC 17000 durch Deutschland benannt.

Die Akkreditierungsurkunde ist gemaf Art. 11 Abs. 2 VO (EG) 765/2008 im Geltungsbereich dieser
Verordnung von den nationalen Behérden als gleichwertig anzuerkennen sowie von den
WTO-Mitgliedsstaaten, die sich in bilateralen- oder multilateralen Gegenseitigkeitsabkommen
verpflichtet haben, die Urkunden von Akkreditierungsstellen, die Mitglied bei ILAC oder IAF sind, als
gleichwertig anzuerkennen.

Die DAKKS ist Unterzeichnerin der Multilateralen Abkommen zur gegenseitigen Anerkennung der
European co-operation for Accreditation (EA), des International Accreditation Forum (IAF) und
der International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC).

Der aktuelle Stand der Mitgliedschaft kann folgenden Webseiten enthommen werden:
EA: www.european-accreditation.org

ILAC:  www.ilac.org

IAF: www.iaf.nu

Diese Akkreditierungsurkunde ist Eigentum der Deutschen Akkreditierungsstelle.
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Deutsche
Akkreditierungsstelle

Deutsche Akkreditierungsstelle

Anlage zur Teil-Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-01
nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018

Giiltig ab: 07.09.2022
Ausstellungsdatum: 21.12.2022

Diese Urkundenanlage ist Bestandteil der Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-00.

Inhaber der Teil-Akkreditierungsurkunde:

Element Materials Technology Hamburg GmbH
Tempowerkring 11, 21079 Hamburg

Mit ihren Priflaboratorien

Tempowerkring 11, 21079 Hamburg
LahnstraBe 26, 45478 Milheim a. d. Ruhr
SiemensstraRBe 17, 73733 Esslingen

Das Priflaboratorium erfillt die Mindestanforderungen gemaR DIN EN I1SO/IEC 17025:2018 und
gegebenenfalls zusatzliche gesetzliche und normative Anforderungen, einschlieRlich solcher in
relevanten sektoralen Programmen, um die nachfolgend aufgefiihrten
Konformitatsbewertungstatigkeiten durchzufihren.

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer fiir
Priflaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Ubereinstimmung mit den
Prinzipien der DIN EN 1SO 9001.

mechanisch-technologische und metallografische Untersuchungen; ausgewihlte Korrosionsprii-
fungen und Untersuchungen der chemischen Zusammensetzung von Metallen wie Stihlen und
Legierungen mittels stationdres und transportables Vakuum-Emissionsspektrometers an
metallischen Werkstoffen

Diese Urkundenanlage gilt nur zusammen mit der schriftlich erteilten Urkunde und gibt den Stand zum Zeitpunkt des
Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand der giiltigen und iiberwachten Akkreditierung ist der Datenbank
akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle zu entnehmen (www.dakks.de)

Verwendete Abklrzungen: siehe letzte Seite Seite 1 von 8



Anlage zur Teil-Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-01

( DAKKS

Deutsche

Innerhalb der mit * gekennzeichneten Bereiche ist dem Priiflaboratorium, ohne dass es einer

vorherigen Information und Zustimmung der DAKKS bedarf, die Anwendung der hier aufgefiihrten

genormten oder ihnen gleichzusetzenden Priifverfahren mit unterschiedlichen Ausgabestédnden
gestattet. Das Priiflaboratorium verfiigt Gber eine aktuelle Liste aller Priifverfahren im flexiblen

Akkreditierungsbereich.

Die Priifverfahren sind mit den nachfolgend aufgefiihrten Symbolen der Standorte gekennzeichnet,
an denen sie durchgefihrt werden:

1 Mechanisch-technologische Untersuchungen *

DIN EN IS0 642 Stahl - Stirnabschreckversuch (Jominy-Versuch)

2000-01

DIN EN 1SO 9016 Zerstérende Prifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstof-

2022-07 fen - Kerbschlaghiegeversuch - Probenlage, Kerbrichtung und Beurteilung

DIN EN ISO 4136 Zerstorende Priifung von SchweiRverbindungen an metallischen Werkstof-

2022-09 fen - Querzugversuch

DIN EN IS0 5173 Zerstorende Prifungen von Schweifndhten an metallischen Werkstoffen -

2021-03 Biegeprifungen

DIN EN 1SO 9015-1 Zerstorende Prifung von Schweilverbindungen an metallischen Werkstof-

2011-05 fen - Harteprifung - Teil 1: Harteprifung flr Lichtbogenschweiliverbin-
dungen

DIN EN IS0 9015-2 Zerstorende Prifung von SchweilRverbindungen an metallischen Werkstof-

2016-10 fen - Harteprifung - Teil 2: Mikrohérteprifung an Schweilverbindungen

DIN EN I1SO 9017 Zerstorende Prifung von SchweifRverbindungen an metallischen Werkstof-

2018-04 fen - Bruchprifung

DIN EN 1561 Gielereiwesen - Gusseisen mit Lamellengraphit

2012-01

DIN EN 1562 GielRereiwesen - Temperguss

2019-06

DIN EN I1SO 6506-1 Metallische Werkstoffe - Harteprifung nach Brinell - Teil 1: Priifverfahren

2015-02

DIN EN SO 6507-1 Metallische Werkstoffe - Harteprifung nach Vickers - Teil 1: Prifverfahren

2018-07

Glltig ab: 07.09.2022

Ausstellungsdatum: 21.12.2022 Sejte 2 von 8

MH = Miilheim, ES = Esslingen-Mettingen, HH = Hamburg

Akkreditierungsstelle

MH
MH, ES,
HH
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HH

MH, ES,
HH



Anlage zur Teil-Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-01

DIN EN ISO 6508-1
2016-12

DIN EN ISO 7438
2021-03

DIN EN IS0 6892-1
2020-06

DIN EN IS0 6892-2
2018-09

DIN EN 15O 148-1
2017-05

DIN EN 150 858-1
2013-05

DIN EN 10164
2018-12

DIN EN IS0 8452
2014-03

DIN EN IS0 8493
2004-10

DIN EN 150 8495
2014-03

DIN EN 150 8496
2014-03

DIN EN IS0 2639
2003-04

DIN EN 10328
2005-04

Glltig ab:

(( DAKKS

Deutsche

Metallische Werkstoffe - Hartepriifung nach Rockwell - Teil 1: Prifverfahren
(hier: Skalen A, B, C, D, F und G)

Metallische Werkstoffe - Biegeversuch

Metallische Werkstoffe - Zugversuch - Teil 1: Priifverfahren bei Raumtem-
peratur

(Methode B in MH, ES, HH)

(Methode A nur in MH)

(zuriickgezogene Norm)

Metallische Werkstoffe - Zugversuch - Teil 2: Prifverfahren bei erhéhter
Temperatur

(Methode B in MH, ES, HH)

(Methode A nur in MH)

Metallische Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy - Teil 1: Prif-
verfahren

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl
und legiertem Stahl - Teil 1: Schrauben mit festgelegten Festigkeitsklassen -
Regelgewinde und Feingewinde

(hier: Abschnitt 9 qufier 9.13)

Stahlerzeugnisse mit verbesserten Verformungseigenschaften senkrecht
zur Erzeugnisoberflache - Technische Lieferbedingungen

Metallische Werkstoffe - Rohr - Ringfaltversuch

Metallische Werkstoffe - Rohr - Aufweitversuch

Metallische Werkstoffe - Rohr - Ringaufdornversuch

Metallische Werkstoffe - Rohr - Ringzugversuch

Stahl - Bestimmung und Priifung der Einsatzhartungstiefe

Eisen und Stahl - Bestimmung der Einhartungstiefe nach dem Randschicht-
harten

07.09.2022
Ausstellungsdatum: 21.12.2022
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Anlage zur Teil-Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-01

DIN 50190-3 Héartetiefe warmebehandelter Teile; Ermittlung der Nitrierhartetiefe
1579-03
DIN EN ISO 18203 Stahl - Bestimmung der Dicke gehédrteter Randschichten
2022-07
SEP 1390 AufschweilRbiegeversuch
1996-07
ASTM E 10 Standard Test Method for Brinell Hardness of Metallic Materials
2018
ASTM E 18 Standard Test Methods for Rockwell Hardness of Metallic Materials
2022
ASTM E 8/ E 8Ma Standard Test Methods for Tension Testing of Metallic Materials
2022
ASTM E 21 Standard Test Methods for Elevated Temperature Tension Tests of Metallic
2020 Materials
ASTM A 370 Standard Test Methods and Definitions for Mechanical Testing of Steel
2022 Products
(hier: Abschnitt 6 - 32)
ASTM A 770/ A770M  Standard Specification for Through-Thickness Tension Testing of Steel
2018 Plates for Special Applications
ASTM E 384 Standard Test Method for Microindentation Hardness of Materials
2022
ASTM E 23 Test Methods for Notched Bar Impact Testing of Metallic Materials
2018 (Einschrankung: Durchfiihrung nach Charpy)
(zuriickgezogenes Dokument)
DIN EN ISO 17660-1 Schweilien - Schweillen von Betonstahl - Teil 1: Tragende Schweiliverbin-
2006-12 + dungen
Berichtigung 1 (hier:
2007-08 Abs. 14: Untersuchung und Priifung von Proben
Abs. 14.2: Zugversuch
Abs. 14.3: Scherpriifung
Abs. 14.4: Biegepriifung)
Giiltig ab: 07.09.2022
Ausstellungsdatum: 21.12.2022 Seite 4 von 8
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Anlage zur Teil-Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-01

DIN EN IS0 17660-2

2006-12 +
Berichtigung 1
2007-08

DIN EN 15048-2
2016-09

DIN EN 1505178
2019-05

ASTM E 111
2017

ASTM B 557
2015

DIN EN 2002-001
2006-11

ASTM E 92
2017

ASTM E 190
2021

ASTM E 250
2022

DIN EN |SO 5018
2016-02

( DAKKS

Deutsche

SchweiBen - Schweillen von Betonstahl - Teil 2: Nichttragende Schweilver-
bindungen

Garnituren fiir nicht vorgespannte Schraubverbindungen im Metallbau -
Teil 2: Gebrauchstauglichkeit

Zerstorende Prifung von SchweiRverbindungen an metallischen Werkstof-
fen - Langszugversuch an SchweiRgut in Schmelzschweilverbindungen

Standard Test Method for Young's Modulus, Tangent Modulus, and Chord
Modulus

Standard Test Methods for Tension Testing Wrought and Cast Aluminum-
and Magnesium-Alloy Products

Luft- und Raumfahrt - Metallische Werkstoffe - Priifverfahren - Teil 1: Zug-
versuch bei Raumtemperatur

Standard Test Methods for Vickers Hardness and Knoop Hardness of Metallic
Materials

Standard Test Method for Guided Bend Test for Ductility of Welds

Standard Test Methods for Bend Testing of Material for Ductility

Zerstorende Prifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstof-
fen - Zugversuch am Doppel-T-StoR und Uberlappstol?

2 Metallographische Untersuchungen *

DIN EN IS0 945-1
2019-10

DIN EN ISO 1463
2021-08

DIN EN 150 17639
2022-05

Gliltig ab:

Mikrostruktur von Gusseisen - Teil 1: Graphitklassifizierung durch visuelle
Auswertung

Metall- und Oxidschichten - Schichtdickenmessung - Mikroskopisches
Verfahren

Zerstorende Prifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstof-
fen - Makroskopische und mikroskopische Untersuchungen von Schweif-
ndhten

07.09.2022
Ausstellungsdatum: 21.12.2022
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Anlage zur Teil-Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-01

ISO 4968
2022-03

DIN EN 150 3887

2018-05

DIN EN 1SO 643

2020-06
DIN 54150
1977-08
ISO 3057

1998-03

ASTM E 1351
2012

DIN EN 10247
2017-09

150 4967
2013-07

SEP 1520
1998-09

ASTM E 112
2013

ASTM E 340
2015

ASTM E 407
2015

ASTM E 45a
2018

ASTM E 381
2022

DIN EN 150 2624

1995-08

Gliltig ab:

( DAKKS

Deutsche

Steel; Macrographic examination by sulfur print (Baumann method)

Stahl - Bestimmung der Entkohlungstiefe

Stahl - Mikrophotographische Bestimmung der erkennbaren Korngrélie

Zerstorungsfreie Priifung; Abdruckverfahren fir die Oberflachenpriifung
(Replica-Technik)
(zurlickgezogenes Dokument)

Non-destructive testing - Metallographic replica technigues of surface
examination

Standard Practice for Production and Evaluation of Field Metallographic
Replicas

Metallographische Prifung des Gehaltes nichtmetallischer Einschliisse in
Stahlen mit Bildreihen

Steel - Determination of content of non-metallic inclusions - Micrographic
method using standard diagrams

Mikroskopische Priifung der Carbidaushildung in Stdhlen mit Bildreihen
Standard Test Mzthods for Determining Average Grain Size

Standard Practice for Macroetching Metals and Alloys

Standard Practice for Microetching Metals and Alloys

Standard Test Methods for Determining the Inclusion Content of Steel
Standard Method of Macroetch Testing Steel Bars, Billets, Blooms, and

Forgings

Kupfer und Kupferlegierungen - Bestimmen der mittleren KorngréfRe

07.09.2022
Ausstellungsdatum: 21.12.2022
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Anlage zur Teil-Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-01

(( DAKKS

Deutsche

ASTM E 562 Standard Test Method for Determining Volume Fraction by Systematic
2019 Manual Point Count

ASTM A 923 Standard Test Methods for Detecting Detrimental Intermetallic Phase in
2022 Duplex Austenitic/Ferritic Stainless Steels

ASTM E 930 Standard Test Methods for Estimating the Largest Grain Observed in a
2018 Metallographic Section (ALA Grain Size)

ASTM E 1181 Standard Test Methods for Characterizing Duplex Grain Sizes

2002

DIN 30901 Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen - Ermittlung der Tiefe und
2016-12 Aushbildung der Randoxidation

3 Untersuchungen der chemischen Zusammensetzung von Metallen wie Stdhlen und

Legierungen mittels stationdres und transportables Vakuum-Emissionsspektrometers

EHH-3-002D Bestimmung mittels Vakuum-Emissionsspektrometer von C, 5i, Mn, P, S, Ni,

2021-03 Cr, Mo, V, Al, Cu, W, Co, Nb, Ti, B, As, Zr, Ca, Pb, Te, Sh, Fe, Zn, Mg, Sn, N in
Ni-, Al-, Cu-Legierungen, in niedrig- und hochlegierten Stdhlen sowie in
weilerstarrtem Gusseisen (nur S) und in Co-Legierungen (nur S), Ti- und
Mg-Legierungen (nur HH, ohne Gase)

EHH-3-003 Bestimmung mittels Emissionsspektrometer von C, Si, Mn, P, S, Ni, Cr, Mo,

2021-04 V, Al, Cu, W, Co, Nb, Ti, B, As, Zr, Ca, Pb, Te, Sb, Fe, Zn, Mg, Sn, in Ni-, Al-,
Cu-Legierungen, in niedrig- und hochlegierten Stdhlen - Durchfihrung von
Spektralanalysen mit dem transportablen Belec-Compactport A-Gerat

EHH-3-004D Bestimmung mittels Emissionsspektrometer von C, Si, Mn, P, S, Ni, Cr, Mo,

2021-07 V, Al, Cu, W, Co, Nb, Ti, B, As, Zr, Ca, Pb, Te, Sh, Fe, Zn, Mg, Sn, in Ni-, Al-,
Cu-Legierun-gen, in niedrig- und hochlegierten Stéhlen - Durchfilihrung von
Verwechselungspriifungen und die Ermittlung der chemischen Zusammen-
setzung von Eisen- und Nichteisenmetallen mit dem transportablen
Spektralanalysegerat "WAS PMI-MASTER PLUS"

EHH-3-005D Arbeitsanweisung Positive Werkstoff Identifizierung (PMI) Positive

2017-01 Legierungswerkstoff Identifizierung (PAMI)

4 Korrosionsprifungen *

DIN EN ISO 3651-1
1998-08

Glltig ab:

Ausstellungsdatum: 21.12.2022

Ermittlung der Bestandigkeit nichtrostender Stdhle gegen interkristalline
Korrosion - Teil 1: Nichtrostende austenitische und ferritisch-austenitische
(Duplex)-Stahle - Korrosionsversuch in Salpetersdure durch Messung des
Massenverlustes (Huey-Test)

07.09.2022
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Anlage zur Teil-Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-01

DIN EN 150 3651-2

1998-08

DIN 50915
1993-09

SEP 1877
1994-07

DIN EN 10229
1998-11

ASTM A 262
Prac.A,B,C+E
2015

ASTM G 28
2015

ASTM G 48
2015

DIN EN IS0 9400
1995-12

(( DAKKS

Deutsche

Ermittlung der Bestédndigkeit nichtrostender Stahle gegen interkristalline
Korrosion - Teil 2: Nichtrostende austenitische und ferritisch-austenitische
(Duplex)-Stahle - Korrosionsversuch in schwefelsdurehaltigen Medien

Prifung von unlegierten und niedriglegierten Stéhlen auf Bestandigkeit ge-
gen interkristalline Spannungsrisskorrosion in nitrathaltigen Angriffsmit-
teln; Geschweildte und ungeschweilite Werkstoffe

Prifung der Bestandigkeit hochlegierter, korrosionsbestandiger Werkstoffe
gegen interkristalline Korrosion

Bewertung der Bestandigkeit von Stahlerzeugnissen gegen wasserstoff-
induzierte Rissbildung (HIC)

Standard Practices for Detecting Susceptibility to Intergranular Attack in
Austenitic Stainless Steels
Standard Test Methods for Detecting Susceptibility to Intergranular

Corrosion in Wrought, Nickel-Rich, Chromium-Bearing Alloys

Standard Test Methods for Pitting and Crevice Corrosion Resistance of
Stainless Steels and Related Alloys by Use of Ferric Chloride Solution

Legierungen auf Nickelbasis - Bestimmung der Bestindigkeit gegen inter-
kristalline Korrosion

5 Sonderverfahren * MH

DIN EN 2004-1
1993-09

Luft- und Raumfahrt - Prifverfahren fir Erzeugnisse aus Aluminium und
Aluminiumlegierungen - Teil 1: Bestimmung der elektrischen Leitfahigkeit
von Aluminium-Knetlegierungen

Verwendete Abklirzungen:

ASME American Society of Mechanical Engineers

ASTM American Society of Testing and Materials

DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

EN Europdische Norm

ISO International Organization for Standardization

SEP  Stahl-Eisen-Prifblatt

EHH  Hausverfahren der Element Materials Technology Hamburg GmbH

Giltig ab:

07.09.2022
Ausstellungsdatum: 21.12.2022

Seite 8 von 8

Akkreditierungsstelle

MH, ES,
HH

MH, ES

MH, ES,
HH

ES

MH, ES,
HH

MH, ES,

HH

MH, ES,
HH

MH, ES,
HH



(

DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

Akkreditierung %

Die Deutsche Akkreditierungsstelle bestatigt mit dieser Teil-Akkreditierungsurkunde der

Element Materials Technology Hamburg GmbH
Tempowerkring 11, 21079 Hamburg

dass ihre Priiflaboratorien

Tempowerkring 11, 21079 Hamburg
LahnstralBe 26, 45478 Miilheim a. d. Ruhr
Siemensstralle 17, 73733 Esslingen

die Mindestanforderungen gemaR DIN EN ISO/IEC 17025:2018 fiir die in der Anlage zu dieser
Urkunde aufgefiihrten Konformitatshewertungstatigkeiten erflillt.

Dies schlieft zusatzliche bestehende gesetzliche und normative Anforderungen ein,
einschlieflich solcher in relevanten sektoralen Programmen.

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer fir
Priflaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Ubereinstimmung mit
den Prinzipien der DIN EN 1SO 9001.

Diese Akkreditierung wurde gemaR Art. 5 Abs. 1 Satz 2 VO (EG) 765/2008, nach Durchfiihrung
eines Akkreditierungsverfahrens unter Beachtung der Mindestanforderungen der

DIN EN ISOQ/IEC 17011 und auf Grundlage einer Bewertung und Entscheidung durch den
eingesetzten Akkreditierungsausschuss ausgestellt.

Diese Teil-Akkreditierungsurkunde gilt nur in Verbindung mit dem Bescheid vom 07.09.2022 mit
der Akkreditierungsnummer D-PL-11166-01.

Sie besteht aus diesem Deckblatt, der Riickseite des Deckblatts und der folgenden Anlage mit
insgesamt 6 Seiten.

Registrierungsnummer der Teil-Akkreditierungsurkunde: D-PL-11166-01-02
Sie ist Bestandteil der Akkreditierumgsurkunde D-PL-11166-01-00.

Berlin, 07.09.2022 Im
Abfeilungslejpfing

Diese Urkunde gibt den Stand zum Zeitpunkt des Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand der giiltigen und
liberwachten Akkreditierung ist der Datenbank akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle zu entnehmen
{www.dakks.de).

Siehe Hinweise auf der Ruckseite



Deutsche Akkreditierungsstelle

Standort Berlin Standort Frankfurt am Main Standort Braunschweig
Spittelmarkt 10 Europa-Allee 52 Bundesallee 100
10117 Berlin 60327 Frankfurt am Main 38116 Braunschweig

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH (DAKKS) ist die beliehene nationale Akkreditierungsstelle der
Bundesrepublik Deutschland gemdR § 8 Absatz 1 AkkStelleG i. V. m. § 1 Absatz 1 AkkStelleGBV.

Die DAKKS ist als nationale Akkreditierungshehdrde gemaR Art. 4 Abs. 4 VO (EG) 765/2008

und Tz, 4.7 DIN EN ISO/IEC 17000 durch Deutschland benannt.

Die Akkreditierungsurkunde ist gemaf Art. 11 Abs. 2 VO (EG) 765/2008 im Geltungshereich dieser
Verordnung von den nationalen Behérden als gleichwertig anzuerkennen sowie von den
WTO-Mitgliedsstaaten, die sich in bilateralen- oder multilateralen Gegenseitigkeitsabkommen
verpflichtet haben, die Urkunden von Akkreditierungsstellen, die Mitglied bei ILAC oder IAF sind, als
gleichwertig anzuerkennen.

Die DAKKS ist Unterzeichnerin der Multilateralen Abkommen zur gegenseitigen Anerkennung der
European co-operation for Accreditation (EA), des International Accreditation Forum (IAF) und

der International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC).

Der aktuelle Stand der Mitgliedschaft kann folgenden Webseiten entnommen werden:

EA: www.european-accreditation.org
ILAC:  www.ilac.org
IAF: www.iaf.nu

Diese Akkreditierungsurkunde ist Eigentum der Deutschen Akkreditierungsstelle.
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Deutsche Akkreditierungsstelle

Anlage zur Teil-Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-02
nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018

Giiltig ab: 07.09.2022
Ausstellungsdatum: 07.09.2022

Diese Urkundenanlage ist Bestandteil der Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-00.

Inhaber der Teil-Akkreditierungsurkunde:

Element Materials Technology Hamburg GmbH
Tempowerkring 11, 21079 Hamburg

Mit ihren Priflaboratorien

Tempowerkring 11, 21079 Hamburg
LahnstraRe 26, 45478 Miilheim a. d. Ruhr
SiemensstraBBe 17, 73733 Esslingen

Das Priflaboratorium erfillt die Mindestanforderungen gemaR DIN EN 1SO/IEC 17025:2018 und
gegebenenfalls zusatzliche gesetzliche und normative Anforderungen, einschlieflich solcher in
relevanten sektoralen Programmen, um die nachfolgend aufgefiihrten
Konformitatsbewertungstatigkeiten durchzuftihren.

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer flr
Pruflaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Ubereinstimmung mit den
Prinzipien der DIN EN 1SO 9001.

manuelle zerstdrungsfreie Priifungen (Ultraschallpriifung, Magnetpulverpriifung, Eindringpriifung,
visuelle Priifung und digitale Radiografie) an metallischen Werkstoffen

Innerhalb der mit * gekennzeichneten Bereiche ist dem Priiflaboratorium, ohne dass es einer
vorherigen Information und Zustimmung der DAkkS bedarf, die Anwendung der hier aufgefiihrten
genormten oder ihnen gleichzusetzenden Priifverfahren mit unterschiedlichen Ausgabestdnden

Diese Urkundenanlage gilt nur zusammen mit der schriftlich erteilten Urkunde und gibt den Stand zum Zeitpunkt des
Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand der giiltigen und Uberwachten Akkreditierung ist der Datenbank
akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle zu entnehmen (www.dakks.de)

Verwendete Abklrzungen: siehe letzte Seite Seite 1 von 6



Anlage zur Teil-Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-02

( DAKKS

Deutsche

gestattet. Das Priflaboratorium verfiigt iiber eine aktuelle Liste aller Priifverfahren im flexiblen
Akkreditierungsbereich.

Die Prifverfahren sind mit den nachfolgend aufgefiihrten Symbolen der Standorte
gekennzeichnet, an denen sie durchgefiihrt werden:

1 Ultraschallpriifungen *

DIN EN ISO 16826
2014-06

DIN EN ISO 17640
2019-02

DIN EN 150 22825
2018-02
DIN EN 10160

1999-09

DIN EN 10228-3
2016-10

DIN EN 10228-4
2016-10

DIN EN 10307
2002-03

DIN EN 10308
2002-03

DIN EN 150 10893-8

2011-07

DIN EN 15O 10893-3

2011-07

Gltig ab:

MH = Milheim, ES = Esslingen-Mettingen, HH = Hamburg

MH, ES, HH

Zerstorungsfreie Prifung - Ultraschallprifung - Prifung auf Inhomogeni-
taten senkrecht zur Oberflache

Zerstérungsfreie Prifung von Schweillverbindungen - Ultraschallpriifung -
Techniken, Prifklassen und Bewertung

Zerstérungsfreie Priifung von Schweilverbindungen - Ultraschallprifung -
Prifung von Schweillverbindungen in austenitischen Stahlen und Nickel-
legierungen

Ultraschallprifung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit einer Dicke gréRer
oder gleich 6 mm (Reflexionsverfahren)

Zerstorungsfreie Priifung von Schmiedestiicken aus Stahl - Teil 3: Ultraschall-
prifung von Schmiedestlicken aus ferritischem oder martensitischem Stahl

Zerstorungsfreie Priifung von Schmiedestlicken aus Stahl - Teil 4: Ultraschall-
prifung von Schmiedestlicken aus austenitischem und austenitisch-
ferritischem nichtrostendem Stahl

Zerstorungsfreie Priifung - Ultraschallprifung von Flacherzeugnissen aus
austenitischem und austenitisch-ferritischem nichtrostendem Stahl ab 6 mm
Dicke (Reflexionsverfahren)

Zerstorungsfreie Priifung - Ultraschallprifung von Staben aus Stahl

Zerstorungsfreie Prifung von Stahlrohren - Teil 8: Automatisierte Ultraschall-
prufung nahtloser und geschweil3ter Stahlrohre zum Nachweis von
Dopplungen

(hier: Anhang A)

Zerstorungsfreie Prifung von Stahlrohren - Teil 9: Automatisierte Ultraschall-
prufung von Band/Blech, das fiir die Herstellung geschweifter Stahlrohre ein-
gesetzt wird, zum Nachweis von Dopplungen

(hier: Anhang A)

07.09.2022
Ausstellungsdatum: 07.09.2022
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Anlage zur Teil-Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-02

DIN EN ISO 10893-10

2011-07

DIN EN 1SO 10893-11

2011-07

DIN EN 150 10893-12

2011-07

SEP 1916
1989-12

SEP 1917
1994-09

DIN EN 12680-1
2003-06

DIN EN 12680-2
2003-06

DIN EN 12680-3
2012-02

SEP 1923
2009-02

DIN EN 10306
2002-04

AD 2000 HP 5/3
2015-04

DIN IS0 4386-1
2015-12

DIN EN 14127
2011-04

Gultig ab:

( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

Zerstérungsfreie Prifung von Stahlrohren - Teil 10: Automatisierte Ultraschall-
prifung nahtloser und geschweiliter (ausgenommen unterpulverge-
schweiliter) Stahlrohre (ber den gesamten Rohrumfang zum Nachweis von
Unvollkommenheiten in Langs- und/oder Querrichtung

(hier: Anhang B)

Zerstérungsfreie Prifung von Stahlrohren - Teil 11: Automatisierte Ultra-
schallpriifung der Schweillinaht geschweifiter Stahlrohre zum Nachweis von
Unvollkommenheiten in Langs- und/oder Querrichtung

(hier: Anhang A)

Zerstorungsfreie Priifung von Stahlrohren - Teil 12: Automatisierte Ultraschall-
Wanddickenpriifung nahtloser und geschweifster (ausgenommen unterpulver-
geschweildter) Stahlrohre Gber den gesamten Rohrumfang

(hier: Anhang A)

Zerstérungsfreie Prifung, schmelzgeschweiRter ferritischer Stahlrohre
Zerstérungsfreie Prifung pressgeschweilRter Rohre aus ferritischen Stahlen
GieRereiwesen - Ultraschallpriifung - Teil 1: Stahlgussstlicke flr allgemeine

Verwendung

Gieltereiwesen - Ultraschallprifung - Teil 2: Stahlgussstiicke fiir hoch hean-
spruchte Bauteile

GieRereiwesen - Ultraschallpriifung - Teil 3: Gussstlicke aus Gusseisen mit
Kugelgraphit

Ultraschallpriifung von Schmiedestlicken aus Stahl mit hdheren Anfor-
derungen, inshesandere fiir Bauteile in Turbinen- und Generatoranlagen

Eisen und Stahl - Ultraschallpriifung von H-Profilen mit parallelen Flan-
schen und IPE-Profilen

Herstellung und Prifung der Verbindungen - Zerstérungsfreie Priifung der
Schweilverbindungen

Gleitlager - Metallische Verbundgleitlager - Teil 1: Zerstérungsfreie Ultra-
schallprifung der Bindung fur Lagermetall-Schichtdicken >= 0,5 mm

Zerstorungsfreie Prifung - Dickenmessung mit Ultraschall

07.09.2022
Ausstellungsdatum: 07.09.2022
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Anlage zur Teil-Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-02

ASME Section V
Article 4 & 5
2019

ASME SectionV
Article 4 & 5 & 23
2019

ASME Section VIII
2015

( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

ASME Boiler & Pressure Vessel Code - Section 5: Nondestructive Examination
(hier: Ultrasonic Examination)

Straight-Beam Ultrasonic Examination of Steel Plates (UT)

ASME Boiler & Pressure Vessel Code - Section 8: Rules for Construction of
Pressure Vessels
(hier: Ultrasonic Examination of Welds)

SEP 1921 Ultraschallprifung von Schmiedestiicken und geschmiedetem Stabstahl ab
1984-12 ~ 100 mm Durchmesser oder Kantenldnge

(zuriickgezogenes Dokument)
2 Magnetpulverpriifungen * MH, ES, HH

DIN EN 150 9934-1
2017-03

DIN EN I1SO 17638
2017-03

DIN EN 1369
2013-01

DIN EN 10228-1
2016-10

DIN EN 1SO 10893-5
2011-07

ASME Section V
Article 7 & 25
ASME Section VIII
2019

3 Eindringpriifungen *

DIN EN IS0 3452-1
2014-09

Gultig ab:

Zerstorungsfreie Prifung - Magnetpulverprifung - Teil 1: Allgemeine
Grundlagen

Zerstérungsfreie Prifung von Schweilverbindungen - Magnetpulverprifung

GielRereiwesen - Magnetpulverprifung

Zerstérungsfreie Prifung von Schmiedestiicken aus Stahl - Teil 1: Magnet-
pulverpriifung

Zerstérungsfreie Prifung von Stahlrohren - Teil 5: Magnetpulverprifung
nahtloser und geschweifiter ferromagnetischer Stahlrohre zum Nachweis

von Oberflachenunvollkommenheiten

ASME Boiler & Pressure Vessel Code - Section 5: Nondestructive Examination
(hier: Magnetic Particle Examination)

MH, ES, HH

Zerstorungsfreie Priifung - Eindringpriifung - Teil 1: Allgemeine Grundlagen

07.09.2022
Ausstellungsdatum: 07.09.2022
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Anlage zur Teil-Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-02

DIN EN IS0 3452-5
2009-04

DIN EN IS0 3452-6
2009-04

DIN EN 10228-2
2016-10

DIN EN 1371-1
2012-02

DIN EN 1371-2
2015-04

ASME Section V
Article 6 & 24
ASME Section VIII
2019

4 Sichtprifung *

DIN EN IS0 17637
2017-04

DIN EN 13018
2016-06

DIN EN 1370
2012-03

DIN EN 10163-1
Berichtigung
2007-05

DIN EN 10163-2
2005-03

DIN EN 10163-3
2005-03

Glltig ab:

( DAKKS

Deutsche

Zerstorungsfreie Priifung - Eindringprifung - Teil 5: Eindringprifung bei
Temperaturen Gber 50 °C

Zerstorungsfreie Prifung - Eindringprifung - Teil 6: Eindringprifung bei
Temperaturen unter 10 °C

Zerstorungsfreie Prifung von Schmiedestlcken aus Stahl - Teil 2: Eindring-
prifung

GielRereiwesen - Eindringpriifung - Teil 1: Sand-, Schwerkraftkokillen- und
Niederdruckkokillengussstlicke

GieRerejwesen - Eindringprifung - Teil 2: Feingussstiicke

ASME Boiler & Pressure Vessel Code - Section 5: Nondestructive Examination

(hier: Liguid Penetrant Examination)

Zerstorungsfreie Priifung von Schweilverbindungen - Sichtprifung von
Schmelzschweillverbindungen

Zerstdrungsfreie Priifung - Sichtprifung - Allgemeine Grundlagen

GielRereiwesen - Bewertung des Oberflichenzustandes

Lieferbedingungen fir die Oberflichenbeschaffenheit von warmgewalzten
Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und Profile) - Teil 1: Allgemeine
Anforderungen

Lieferbedingungen fir die Oberflachenbeschaffenheit von warmgewalzten
Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und Profile) - Teil 2: Blech und
Breitflachstahl

Lieferbedingungen fir die Oberflaichenbeschaffenheit von warmgewalzten
Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und Profile) - Teil 3: Profile

07.09.2022
Ausstellungsdatum: 07.09.2022
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Anlage zur Teil-Akkreditierungsurkunde D-PL-11166-01-02

DIN EN I1SO 8501-1 Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungs-

2007-12 stoffen - Visuelle Beurteilung der Oberfldchenreinheit - Teil 1: Rostgrade
und Oberflachenvorbereitungsgrade von unbeschichteten Stahlober-
flichen und Stahloberflachen nach ganzflachigem Entfernen vorhandener
Beschichtungen

DIN EN I1SO 8501-2 Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungs-

2002-03 stoffen - Visuelle Beurteilung der Oberflachenreinheit - Teil 2: Oberflidchen-
vorbereitungsgrade von beschichteten Oberflachen nach ortlichem
Entfernen der vorhandenen Beschichtungen

DIN EN 1SO 8501-3 Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungs-

2007-10 stoffen - Visuelle Beurteilung der Oberflachenreinheit - Teil 3: Vorberei-
tungsgrade von Schweilindhten, Kanten und anderen Flachen mit Ober-
flaichenunregelmaligkeiten

5 Digitale Radiographie * HH

DIN EN ISO 17636-2 Zerstérungsfreie Prifung von Schweifiverbindungen - Durchstrahlungs-

2013-05 prifung - Teil 2: Rontgen- und Gammastrahlungstechniken mit digitalen
Detektoren

6 Sonderverfahren * MH

ASTM E 1004 Standard Test Method for Determining Electrical Conductivity Using the

2017 Electromagnetic (Eddy Current) Method

Verwendete Abklirzungen:

ASME American Society of Mechanical Engineers

ASTM  American Society of Testing and Materials

DIN  Deutsches Institut fiir Normung e.V.

EN Europdische Norm

SO International Organization for Standardization

SEP Stahl-Eisen-Prifblatt

Glltig ab: 07.09.2022

Ausstellungsdatum: 07.09.2022 Seite 6von 6
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